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Los requerimientos exigidos por parte de las empresas en lo referente a los hilos con caracteristicas sostenibles son
cada vez mas exigentes, por ello, en el proyecto ECOMELT se han desarrollado productos de alto valor afiadido mediante
la aplicacion de novedosos polimeros reciclados (rPET, rPE) biobasados/biodegradables/compostables (BioTPE, PHB y
PLA) y con enzimas aceleradoras de la degradabilidad afiadidas (PBS) en procesos convencionales como son las técnicas
de hilatura por fusion mono y multifilamento, procesos de texturizado (ATY y DTY), hilatura Open-end y tecnologias de
fabricacién de tejidos (calada, circular de punto y punto por urdimbre).

eco

Con la ejecucion del proyecto ECOMELT se ha ampliado el abanico de productos sostenibles competitivos de alto valor
afiadido, lo cual permitird a las empresas de la Comunitat Valenciana disponer de distintas alternativas reales para
adaptar sus procesos/productos a las nuevas exigencias ambientales tales como la nueva Directiva UE 2018/851, que
ha establecido una nueva normativa en la que sus estados miembros estaran obligados a la recogida selectiva de
residuos textiles antes del 1 de enero de 2025.
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El objetivo general del proyecto es la mejora de las propiedades mecanicas de polimeros reciclados mediante la
optimizacion de procesos de hilatura, la investigacion de los procesos de hilatura de nuevos polimeros sostenibles y
la aditivacion de polimeros para minimizar el impacto medioambiental.

Los objetivos especificos son:

e Estudiar los distintos polimeros reciclados, bio-basados, biodegradables y compostables existentes
en el mercado y evaluar su potencial de mejora (en funcidn de sus caracteristicas) en procesos de
produccidn de hilatura por fusion.

e Mejorar la compatibilidad entre polimeros de diferente procedencia (al menos uno de ellos reciclado
y con IVs muy diferentes) mediante la incorporacién de aditivos para aumentar la regularidad de las
mezclas y, consecuentemente, mejorar su comportamiento en procesos de hilaturay las propiedades
finales de los hilos resultantes.

e Mejorar el reciclado de polimeros termopldsticos aumentando su homogenizacién mediante la
optimizacion de los procesos de preparacidén para hilatura por fusion (peletizado, cristalizacion,
secado...).

e Mejorar las propiedades mecanicas de hilos obtenidos a partir de polimeros reciclados (r-PET, rPE...)
mediante la optimizacidon de procesos de hilatura “Spunmelt”, con valores objetivo de tenacidad
superiores a 2 gramos/denier.

e Realizar un estudio de procesabilidad en los procesos de hilatura “Spunmelt” de nuevos polimeros
bio-basados y compostables/biodegradables (PHB, PLA y PBS), con valores objetivo de tenacidad
superiores a 2 gramos/denier.

e Realizar un estudio de procesabilidad en los procesos de hilatura “Spunmelt” de los polimeros
aditivados con enzimas para mejorar su grado de degradabilidad un 50%.

e Desarrollar tejidos demostradores a partir de los hilos sostenibles desarrollados y realizar
caracterizaciones mecanicas y de degradacion para la validacién de resultados.



El proyecto ECOMELT se divide en cuatro paquetes de trabajo: PTO. Gestién y Seguimiento; PT1.
Planteamiento y Planificacidn; PT2. Ejecucidn técnica; PT3. Diagnéstico de Mercado, Transferencia y Difusion;
PT4. Supervisién y Seguimiento del Proyecto.

A continuacidn, se expone el cronograma de trabajo representativo del proyecto ECOMELT:

PT 0. GESTION Y SEGUIMIENTO

ACTIVIDAD 0.1. GESTION Y SEGUIMIENTO DEL PROYECTO [ ]

PT 1. PLANTEAMIENTO Y PLANIFICACION
ACTIVIDAD 1.1. PLANTEAMIENTO Y PLANIFICACION

Tarea 1.1.1. Preparacion de la propuesta técnico-econémica

Tarea 1.1.2. Definicion de los recursos necesarios

Tarea 1.1.3. Definicidn del plan de comunicacién

Tarea 1.1.4. Definicion de los prototipos a realizar

Tarea 1.1.5. Definicién y planificacién del plan de transferencia de conocimiento/tecnologia y explotacién de resultados

O
ACTIVIDAD 2.1. ESTADO DEL ARTE / VIABILIDAD TECNICA / IPR
ACTIVIDAD 2.2. EXPERIMENTAL [
Tarea 2.2.1. Busqueday adquisicion de materiales

Tarea 2.2.2. Estudio para la compatibilizacién y mejora de propiedades de los polimeros reciclados

Tarea 2.2.3. Optimizacién de procesos de hilatura "Spunmelt" de polimeros sostenibles |

ACTIVIDAD 2.3. CARACTERIZACION |

Tarea 2.3.1. Caracterizacion de polimeros

Tarea 2.3.2. Caracterizacion de fibras

Tarea 2.3.3. Caracterizacion de prototipos

ACTIVIDAD 2.4. ANALISIS Y REINGENIERIA LT T T T 1
ACTIVIDAD 2.5. COORDINACION TECNICA Y VALIDACION

DIA O OD RCADO RA R A D O

ACTIVIDAD 3.1. DIAGNOSTICO DE MERCADO Y TRASFERENCIA

ACTIVIDAD 3.2. COMUNICACION Y DIFUSION DE RESULTADOS LT T 1T 1

ACTIVIDAD 3.3. PROTOTIPADO

PT 4. SUPERVISION Y SEGUIMIENTO DEL PROYECTO
ACTIVIDAD 4.1. SUPERVISION Y SEGUIMIENTO DEL PROYECTO

Seguidamente, se describen las diferentes tareas y actividades desarrolladas en el proyecto ECOMELT:

PT 0. GESTION Y SEGUIMIENTO

Este paquete de trabajo agrupa todas las tareas en que este implicita la gestion y coordinacion del
proyecto, permitiendo la correcta ejecucion de este en tiempo y recursos.

Actividad 0.1. Gestion y sequimiento del proyecto.

- Preparacion, revisidn y gestién de contratos.

- Solicitud del proyecto a los organismos de financiacién.

- Gestion de seguimiento desviaciones de los proyectos.

- Procedimiento de justificaciéon/auditoria técnico-econdmica.

PT 1. PLANTEAMIENTO Y PLANIFICACION TECNICA

Este paquete de trabajo se ha basado en planificar técnicamente el proyecto, detectando los diferentes
recursos necesarios, documentacién técnica y redaccidn de la memoria técnica.

- Definicion del alcance, objetivos cientifico-técnicos y novedad objetiva del proyecto.
- Preparacion de la memoria de solicitud.



- Elaboracién del presupuesto del proyecto.

- Definicidn y planificacién de los recursos internos necesarios; definicién del equipo técnico del
proyecto (investigadores/técnicos) y plantas experimentales asociadas alineado con el mapa de
conocimiento. Asignaciéon de horas personas y horas maquina en myadmon.

- Definicidon y planificacién de los recursos externos necesarios (fungibles y colaboraciones externas),
realizando la gestidn pertinente con los proveedores y colaboradores para adecuar el presupuesto.

- Disefo del plan de comunicacion del proyecto.

- Definicidn y planificacidn de los prototipos a realizar en el proyecto.

- ldentificacién de necesidades del mercado, definicidon de objetivos y soluciones propuestas

- ldentificacidon de posibles empresas beneficiarias de los resultados del proyecto.

- Investigacion e identificacion de mercados potenciales.

- ldentificacién Nivel AITEX

PT 2. EJECUCION TECNICA

El objetivo general de este paquete se refiere a la ejecucion técnica del proyecto, el cual se divide en las
siguientes actividades: Estado del arte / Viabilidad técnica/ IPR; Experimental; Andlisis y reingenieria;
Coordinacidn Técnica y Validacién.

Este paquete de trabajo se divide en las cuatro actividades citadas anteriormente. A continuacion, se describe
con detalle cada una de ellas:

Actividad 2.1. Estado del arte/ viabilidad técnica/ IPR

Esta tarea ha consistido en recopilar toda la informacién cientifico-técnica relacionada con la tecnologia y
materias descritas. Se han realizado distintas busquedas tanto de articulos como de patentes en diversas
webs cientificas como la Web of Science (WOS).

- Definicion de ideas/propuestas.

- Estado del arte y vigilancia tecnoldgica.

- Estudio de pre-viabilidad técnica.

- Participacién en congresos, eventos cientifico-técnicos y Ferias relacionadas con las
- diferentes lineas de trabajo de ANE.

- Andlisis de la IPR — patentabilidad; Generacién de nuevo conocimiento.

Actividad 2.2. Experimental

Esta actividad ha consistido en el desarrollo de todas las acciones del proyecto que incluyen los procesos
técnicos necesarios para alcanzar los objetivos marcados, dividiéndose en las siguientes tareas:

e Tarea2.2.1. Busqueda y adquisiciéon de materiales.
En esta tarea se ha llevado a cabo una busqueda, comparacién y adquisicién de los materiales necesarios
para la correcta ejecucion del proyecto.

e Tarea 2.2.2. Estudio para la compatibilizacién y mejora de propiedades de los polimeros reciclados.

Esta tarea engloba todos los ensayos experimentales previos a los procesos de hilatura Spunbond orientados
a la optimizacién de polimeros reciclados mediante su compatibilizacién y mejora de procesos de
preparacion.



e Tarea 2.2.3. Optimizacion de procesos de hilatura "Spunmelt" de polimeros sostenibles.
En esta tarea se han ejecutado todas las pruebas experimentales, usando distintas tecnologias de hilatura,
para obtener hilos sostenibles con las mejores propiedades fisico-mecanicas mediante procesos eficientes y
estables.

Actividad 2.3. Caracterizacion

Esta actividad engloba los ensayos de caracterizacién realizados a los distintos materiales adquiridos y
desarrollados en el proyecto.

e Tarea 2.3.1. Caracterizacion de polimeros.

En esta tarea se han caracterizado termo-quimicamente los distintos polimeros estudiados en el proyecto.

e Tarea 2.3.2. Caracterizacion de fibras.

En esta tarea se han caracterizado dinamométricamente las distintas fibras obtenidas en el proyecto.

e Tarea 2.3.3. Caracterizaciéon de prototipos.

En esta tarea se han caracterizado fisicamente los distintos prototipos desarrollados en el proyecto.

Actividad 2.3. Andlisis y reingenieria

Esta actividad trata de realizar un andlisis y redisefio del proyecto seguin se van obteniendo los resultados,
con el objetivo de maximizar los resultados y su adecuacion a los objetivos previstos.

- Andlisis y tratamiento de datos y resultados.
- Preparacion de informes y entregables.
- Reingenieria de procesos (redefinicién de tareas de experimentacion o planificacion).

Actividad 2.4. Coordinacion técnica y validacion

Dentro de esta actividad se agrupan distintos trabajos de coordinacidn técnica como, por ejemplo:

- Seleccién y seguimiento de colaboraciones.

- Control y seguimiento de los RRHH (reasignacion, partes de horas...).

- Preparacion de la parte técnica de ofertas y contratos.

- Control y seguimiento de las compras.

- Adecuacidn y mantenimiento de equipamiento y plantas experimentales.
- Replanificacion de plazos, tareas e hitos; en funcidn de resultados.

- Logistica y desplazamientos.

- Valoracién y evaluacion del proyecto y de los resultados obtenidos.

- Otras tareas necesarias para el proyecto.

PT 3. DIAGNOSTICO DE MERCADO, TRANSFERENCIA Y DIFUSION

El objetivo de este paquete de trabajo junto con el de Difusién es el de establecer un Plan Estratégico de
Comunicacidn interno y externo que, por un lado, canalice las aportaciones de los participantes involucrados
y que, por otro lado, permita divulgar con éxito los objetivos y resultados del mismo, implicando a todos los
agentes relacionados y colectivos beneficiarios.



Actividad 3.1. Diagndstico de mercado y transferencia

Dentro de esta actividad se desarrollan actividades como:

Visitas/contactos/reuniones con empresas.

Preparacion de informes/documentos de transferencia.

Andlisis de escalabilidad industrial

Seguimiento y actualizacidn niveles AITEX

Explotacion de resultados

Validacién de solucién propuesta y medicién de impacto en empresas
Definicidn de atributos especificos, ventaja competitiva y propuesta de valor.

Actividad 3.2. Comunicacion y difusion de los resultados.

Esta Actividad tiene como fin ultimo dar a conocer la existencia y la ejecucidon del proyecto. Durante las

primeras etapas de su desarrollo se informara de sus objetivos y resultados previstos a través de los diversos

canales que AITEX dispone (revista de AITEX, redes sociales, web de AITEX, eventos en los que AITEX participe,

etc.), asi como canales externos que puedan aportar un mayor alcance a las acciones de difusién.

Asbtract inicial

Generacion de contenido

Revision de material de comunicacién (anuncios, maquetaciones...)
Asistencia a eventos, congresos, etc.

Informe ejecutivo e informe de resultados

Actividad 3.3. Prototipado

Se ha realizado una planificacién de posibles demostradores a partir de los desarrollos obtenidos a lo largo

de la ejecucion del proyecto.

PT 5. SUPERVISION Y SEGUIMIENTO DEL PROYECTO

A continuacidn, se definen algunas de las tareas que se han realizado en cada uno de los paquetes técnicos:

Definicion de las lineas estratégicas de investigacion (plan de actuacion).

Definicion de los proyectos de I+D en base al plan de actuacion.

Asignacién de Directores de Proyectos asociados a los proyectos de [+D.

Supervisidn, control y seguimiento del grado de avance del proyecto desde el punto de vista de
ejecucion técnica y econdmica.

Resolucién de incidencias y contratiempos en la ejecucidn técnica.

Supervisidn y andlisis del estado del proyecto en términos de transferencia a empresas (identificacion
y seleccidn de los canales y evaluacidn de transparencia).

Apoyo al DP en el andlisis de la viabilidad industrial y econémica de las soluciones y resultados
durante el periodo de ejecucién (escalabilidad industrial).

Definicion y supervisiéon del plan de comunicacion del proyecto en base a la estrategia de
comunicacion y marketing de la organizacion.

Seguimiento en la implantacion del plan de comunicacion.



En el proyecto ECOMELT se han obtenido resultados con un elevado grado de novedad ya que se han mejorado las
propiedades mecanicas de fibras reciclados mediante la optimizacion de procesos de hilatura, se han investigado los
métodos de hilatura de nuevas fibras sostenibles y se ha realizado una andlisis preliminar acerca de la aditivacién de
fibras para minimizar el impacto medioambiental.

Cabe destacar que, durante la investigacidn llevada a cabo en este proyecto, el estudio ha sido orientado a obtener
procesos eficientes y productos con caracteristicas similares a los comercializados en cada sector con el objetivo de
alcanzar resultados reales aplicables a la industria. A continuacion, se describen de forma mas especifica los resultados
técnicos obtenidos en este proyecto, relacionando los 3 bloques de polimeros estudiados con la tecnologia de hilatura
“Spunmelt” mediante la cual han sido procesados:

MEJORA DE PROPIEDADES MECANICAS EN POLIMEROS RECICLADOS

v

v

v

v

v

Se han desarrollado hilos monofilamento de poliéster y polietileno reciclado mediante procesos continuos y
estables.

Se han obtenido hilos multifilamento (POY) a partir de distintas mezclas de poliéster reciclado. Gracias a la
incorporacion de aditivos compatibilizantes y la optimizaciéon de los pardmetros de procesado, se han
alcanzado elevados valores de tenacidad, del orden de 3,2 gramos/denier en el hilos compuestos de Poliéster
(Virgen) y Poliéster Reciclado (del Textil) y 2,6 gramos/denier en hilos de mezcla de Poliéster Reciclado
(Quimicamente) y Poliéster Reciclado (del Textil).

Bobina de hilo multifilamento de rPET desarrollado en el proyecto ECOMELT.

Se han texturizado (mediante las tecnologias ATY y DTY) hilos multifilamento de Poliéster (Virgen) 50/50
Poliéster reciclado (del Textil) a distintos cabos alcanzando valores de entre 3 y 3,8 gramos/denier, aportando
a los hilos multifilamento el volumen, tacto y resistencia tipico de estos procesos.

Se han desarrollado, mediante tecnologia Open-end, hilados de mezcla de Algoddn Regenerado 50% y Poliéster
Reciclado (del Textil) 50% de titulo medio (20 Nm), con alta regularidad y valores de tenacidad cercanos a los
hilados convencionales no reciclados 80%, del orden de 1,7 gramos/denier.

Se han fabricado tejidos de calada, circulares de punto y punto por urdimbre a partir de las fibras desarrolladas
para evaluar su comportamiento en procesos de tisaje, ademas de las propiedades de los tejidos resultantes.




A partir de ellos, se han obtenido prototipos demostradores que permiten valorar de forma mas precisa y
tangible los resultados obtenidos en esta linea del proyecto.

Tejido de punto por urdimbre fabricado a partir de hilos de rPET monofilamento desarrollados en el proyecto ECOMELT.

En conclusidn, en la linea de investigacion de hilatura de los polimeros reciclados, se han alcanzado elevados valores de
tenacidad de hasta un 80% respecto a la media de hilos de poliéster disponibles en el mercado (dependiendo de la
aplicacién final) en novedosos hilos multifilamento de titulo fino compuestos de Poliéster (Virgen)/Poliéster Reciclado
(del Textil) y en hilos de mezcla de Poliéster Reciclado (Quimicamente)/Poliéster Reciclado (del Textil).
Consecuentemente, se han obtenido hilos texturizados con el mismo tacto, volumen y resistencia que los existentes en
el mercado y aptos para distintas aplicaciones. Se ha optimizado el proceso de hilatura por fusién de forma estable en
mezclas de hasta un 30% de poliéster proveniente de residuos textiles. Actualmente, estos productos se obtienen del
reciclado de botellas, algo que no se alinea con el concepto de economia circular. Hasta la fecha, no se tiene constancia
de precedentes en los que la obtencién de hilos de poliéster reciclado del textil posconsumo competitivos se refiere.

NUEVOS POLIMEROS BIOBASADOS Y BIODEGRADABLES/COMPOSTABLES

v" Se han desarrollado hilos monofilamento de BioTPE con alto grado de elasticidad mediante procesos continuos
y estables. La eficiencia del procesado se ha mejorado al incorporar un 10% de PE a la matriz polimérica del
BioTPE.

v" Se han obtenido hilos multifilamento (MOY) de PHB y PLA con valores de tenacidad de 1,5 y 2,1 gramos/denier
respectivamente.

v' Se han texturizado (mediante las tecnologias ATY y DTY) hilos multifilamento de PHB y PLA a distintos cabos
con valores de entre 1y 1,75 gramos/denier en el caso del PHB y de entre 2 y 2,7 gramos/denier en el caso del
PLA, aportando a los hilos multifilamento el volumen, tacto y resistencia tipico de estos procesos. Aunque la
tenacidad del hilo de PHB es limitada, se considera apto para aplicaciones con bajas exigencias mecdnicas.



Bobina de hilo DTY de PLA desarrollado en el proyecto ECOMELT (Arriba) y detalle del hilo (Abajo).

v" Se han desarrollado, mediante tecnologia Open-end, hilados de mezcla de Algodén Regenerado 50% y PHB
50% (20 Nm) e hilados de mezcla de Algodén Regenerado 50% y PLA 50% (20 Nm). Todos ellos presentan buena
regularidad y valores de tenacidad aceptables para aplicaciones con bajos requerimientos de resistencia (0,7
gramos/denier en los hilados con PHBy sobre 1,2 en los hilados con PLA).

Bobina de hilado Open-end de rCOT 70/30 PLA desarrollado en el proyecto ECOMELT (Arriba) y detalle del hilado
(Abajo).




v" Se han fabricado tejidos de calada y circulares de punto a partir de las fibras desarrolladas para evaluar su
comportamiento en procesos de tisaje, ademas de las propiedades de los tejidos resultantes. A excepcidn de
algunas hilos de PHB e hilados con PHB o PLA, los procesos de tejeduria se han llevado a cabo sin dificultades

resefiables. A partir de ellos, se han obtenido prototipos demostradores que permiten valorar de forma mas
precisa y tangible los resultados obtenidos en esta linea del proyecto.
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Sudadera para mujer del conjunto deportivo confeccionado a partir de tejido de circular punto de PLA 100% DTY.

Complementos para mujer del conjunto deportivo confeccionado a partir del tejido de circular punto de PLA 100% DTY
(Izq.) y Jersey confeccionado a partir del tejido de punto por trama de PHB 100% DTY.



En resumen, en la linea de investigacion de hilatura de los polimeros biobasados y biodegradables/compostables, se
han desarrollado hilos multifilamento de PHB 100% totalmente novedosos en este ambito de aplicacidn, con valores de
tenacidad de alrededor de un 60% respecto a los hilos convencionales existentes en el mercado para aplicaciones no-
técnicas. A partir de ellos, se han obtenido hilos texturizados con tacto, volumen y resistencia similares a los existentes
en el mercado y aptos para distintas aplicaciones. Por otra parte, se han desarrollado hilados de Algodén Regenerado
con 50% de PHB y otros con 50% de PLA. Hoy en dia, estos hilados sostenibles con una resistencia de un 50% en el caso
de rCOT/PHB Y de un 80% en el caso de rCOT/PLA respecto a los hilados de PES/CO no se encuentran en el mercado,
por lo que se plantea como una alternativa real para la sustitucion de los hilados convencionales a corto plazo.

POLIMEROS CON ENZIMAS ANADIDAS QUE MINIMIZAN EL IMPACTO MEDIOAMBIENTAL

v" Se han obtenido blends de PBS funcionalizado con distintos tipos de ENZIMAS (aceleradoras de la degradacién)
a baja temperatura sin problemas de procesado.

v" Se han desarrollado hilos multifilamento (POY) de PBS + ENZIMAS con valores de tenacidad de hasta 1,8
gramos/denier respectivamente.

Granza de PBS + ENZIMAS y comparativa del hilo multifilamento de PBS + ENZIMAS (Arriba) y el hilo texturizado ATY de
PBS + ENZIMAS (Abajo).

v' Se han texturizado (mediante la tecnologia ATY) hilos multifilamento de PBS con ENZIMAS a distintos cabos
con valores de 2 gramos/denier, aportando a los hilos multifilamento el volumen, tacto y resistencia tipico de
este proceso.

v" Se ha llevado a cabo una caracterizacién de biodegradabilidad aerdbica (ISO 17556) y se ha cuantificado el
efecto degradante de las Enzimas afiadidas sobre el PBS.

En conclusion, en la linea de investigacion de hilatura de los polimeros aditivados con enzimas promotoras de la
degradabilidad, se han desarrollado nuevos hilos multifilamento de PBS (99%) + Enzimas (1%), con valores de tenacidad
de alrededor de un 70% respecto a los hilos convencionales existentes en el mercado para aplicaciones no-técnicas. A
partir de ellos, se han obtenido hilos texturizados con tacto, volumen y resistencia similares a los existentes en el
mercado y aptos para distintas aplicaciones. Estos resultados abren una posibilidad de cara al futuro de modificar los
polimeros convencionales (como el poliéster) para hacerlos mds sostenibles, manteniendo las propiedades mecanicas
requeridas por el mercado.




La transferencia de resultados realizada incluye actividades de promocién de conocimientos y resultados generados en
el proyecto. Esta transferencia va dirigida al tejido empresarial del sector textil de la Comunidad Valenciana para la
contribucion al desarrollo tecnolégico, el fomento de la innovacién y la mejora de su competitividad.

El plan de transferencia se ha fundamentado en 4 acciones que a continuacién se desarrollan:
1. Actuaciones previas de preparacion

Durante las fases iniciales de ejecucion del proyecto se formalizé el establecimiento del modelo de cooperacidn de las
empresas en el marco del proyecto. Esta actuacidn ha incluido la preparacién de documentos, la prospeccién inicial y el
contacto con potenciales empresas interesadas en cooperar en el proyecto, desde su inicio hasta la finalizacion de este.

2. Convocatoria abierta en medios digitales

Durante las fases iniciales de ejecucion del proyecto se publicé una noticia en portada, en un lugar destacado de
www.aitex.es que dio acceso directo al abstract publico del proyecto en la propia web en la que se mostraron los
objetivos y resultados esperados para que las empresas conocieran las lineas de trabajo. Asimismo, las empresas tienen
a su disposicion un formulario on-line y a través de su cumplimentaciéon pueden comunicar al centro su interés por
participar en el proyecto.

3. Reuniones de trabajo con empresas para transferir el proyecto

De manera independiente de las acciones anteriores, las cuales por si mismas conducen a estas reuniones de trabajo
con empresas, se ha contactado de manera proactiva con otras empresas con un potencial interés en el proyecto, con
el fin de materializar un modelo de colaboracién e implicacion en esta iniciativa.

Con el objetivo de enfocar correctamente el estudio en el proyecto ECOMELT, se ha contactado con varias empresas
relacionadas con el sector textil para conocer los requerimientos técnicos de sus procesos/productos y, de este modo,
conocer las caracteristicas y tendencias actuales del mercado en cada una de las lineas de investigacion.

4. Colaboracion con empresas para la transferencia de conocimiento

Finalmente, se han transferido los resultados obtenidos a las empresas a través de distintas vias de colaboracidn,
principalmente en forma de proyectos nacionales, donde las empresas tienen la oportunidad de estudiar las lineas de
investigacion del ECOMELT con un enfoque adaptado a sus necesidades especificas.

Actualmente, AITEX estd ejecutando proyectos con distintas empresas, todos ellos derivados del conocimiento
adquirido en el proyecto ECOMELT, consistentes en el desarrollo de hilos multifilamento con el maximo porcentaje de
poliéster reciclado a partir de productos textiles, la sustitucion de hilos multifilamento de poliéster convencional por
hilos de poliéster de origen biolégico (como el PBS), el desarrollo de hilos elasticos monofilamento de BioTPE
(biobasado) y la obtencidon de hilados Open-end con el maximo porcentaje de PLA en mezclas con algoddn regenerado.


http://www.aitex.es/

